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SHigh-Speed Milling





SL’ i n n o v a z i o n e  p i ù  s p i n t a  i n  f r e s a t u r a

 LinX è la più completa famiglia di Centri di Fresatura ad altissima velocità 

esistente sul mercato. L’integrazione progettuale tra motori lineari e struttura 

a traversa mobile ad altissima rigidità, congiuntamente all’ampia dotazione di 

mandrini intercambiabili, assicurano le massime prestazioni in ogni situazione 

applicativa.

I fattori competitivi vincenti per LinX sono:

- drastica riduzione dei tempi di produzione

- massime prestazioni in velocità ed accelerazione

- elevatissima precisione e qualità di fi nitura

-  fl essibilità di impiego su materiali diversi quali acciaio,

ghisa, titanio, compositi o alluminio 

-  ridotta manutenzione grazie all’eliminazione di organi meccanici usurabili

-  silenziosità di funzionamento per la totale assenza di trasmissione 

meccanica.

 L i n X  è  s t a t a  s v i l u p p a t a  u t i l i z z a n d o  l e 
p i ù  a v a n z a t e  t e c n o l o g i e  d i  p r o g e t t a z i o n e 
s t r u t t u r a l e  a l  f i n e  d i  m a s s i m i z z a r e  l e 
p r e s t a z i o n i  d i n a m i c h e  d e l l a  m a c c h i n a .

 Le teste di fresatura 

La famiglia LinX è caratterizzata da un’ampia gamma di 

teste di fresatura per impiego a 3, 3+2 e 5 assi contem-

poranei. Le teste, tutte dotate di sistema di bloccaggio 

idraulico, sono equipaggiate di elettromandrini di ultima 

generazione, ad alta velocità e ad alta coppia, disponibili 

in varie versioni intercambiabili, tramite l’opzione JIMS.

T2D

T3D

TMX

T3K



LinX è stata concepita, oltre che per le lavorazioni ad altissima velocità, anche per operazioni di sgrossatura su materiali tenaci, 

tipiche delle macchine tradizionali ad alta potenza. 

U n a  v o c a z i o n e  a l l ’ a l t a  p r o d u t t i v i t à

-  meccanica generale
di precisione

- energia

- industria aeronautica
- motori aerospaziali
- compositi

-  car design &
prototyping

- stampi

La combinazione di queste caratteristiche permette di ridurre fi no al 40% i tempi di lavorazione nei settori:



 LinX, per la sua concezione, garantisce le più

elevate prestazioni in vari campi applicativi.

Aeronautica

LinX opera ad alta velocità su parti strutturali e 

lamierati in lega d’alluminio, titanio e composito.

Modelli e prototipazione rapida

LinX consente di ottenere precisioni e qualità 

di fi nitura ineguagliate con tempi di lavorazione 

drasticamente inferiori rispetto alle fresatrici

ed ai centri di lavoro tradizionali.

Stampi

LinX può eseguire, ad alta velocità, sia lavorazioni

di sgrossatura che di semifi nitura e di fi nitura.

Meccanica generale di precisione

LinX può operare ad alta velocità anche nelle 

lavorazioni di componenti meccanici di

dimensioni medio-grandi.

Compositi

LinX permette lavorazioni di particolari in

composito tramite: alta velocità di interpolazione 

a 5 assi continui, elettromandrini ad alta velocità, 

effi cienti sistemi di aspirazione polveri.

Alta flessibilità
per le diverse
applicazioni

Servizi di Ingegneria

Jobs mette a disposizione della propria clientela un team

di tecnici esperti per:

•  integrazione della tecnologia di fresatura ad alta velocità

• analisi preventiva di lavorazione e studio di fattibilità

• analisi ed ottimizzazione del processo produttivo

• studio e personalizzazione di lay-out di impianto

• integrazione di sistema

•  servizio per forniture “chiavi in mano”, CAD-CAM

e post-processing.



 Accessori e Opzioni

per il massimo di versatilità

 J I M S  J o b s 
I n t e r c h a n g e a b l e 
M o t o r s p i n d l e 
S y s t e m :
c o n s e n t e  d i 
a l t e r n a r e  c a r t r i d g e 
m o t o m a n d r i n o  a d 
a l t a  c o p p i a  e d  a l t a 
v e l o c i t à .

L a v o r a z i o n i  d i
p a r t i c o l a r i  i n
c o m p o s i t o  c o n
a t t r e z z o  f l e s s i b i l e
e  s i s t e m i  d i
a s p i r a z i o n e  p o l v e r i  a d 
a l t i s s i m a  e f f i c i e n z a .

 M a g a z z i n i  u t e n s i l i  p e r  AT C : 
i n  v a r i e  v e r s i o n i  c o n  c a p a c i t à  f i n o  a  18 0  p o s t i .

Sistemi refrigerazione 

utensile

• spray-mist

• refrigerante esterno al mandrino

•  refrigerante interno al mandrino

in alta pressione.

 Opzioni per gestione 

utensili senza sorveglianza

• presetting a bordo macchina

• motomandrino intelligente

• sensore di bilanciatura

• sensore di coppia

• gestione vita utensile

• gestione utensile gemello.

P a l l e t  p o r t a  p e z z i  p e r  c a m b i o  a u t o m a t i c o 



L a  f a m i g l i a  L i n X

La progettazione delle fresatrici LinX è basata su un

sistema di sottogruppi modulari multifunzionali, che 

permettono di adattare le architetture della macchina in 

funzione del contesto applicativo e dell’integrazione nel-

l’ambiente produttivo dell’utilizzatore fi nale.

Sicurezza ed ergonomia 

Lo studio dell’architettura e dei sistemi di protezione

integrati assicurano la migliore ergonomia e la massima 

sicurezza dell’operatore facilitando al contempo la sorve-

glianza delle operazioni. 

L a  c a p o s t i p i t e  d e l l a  f a m i g l i a 
L i n X  r a p p r e s e n t a  i l  s a l t o 
g e n e r a z i o n a l e  n e l l a  f r e s a t u r a 
a d  a l t i s s i m a  v e l o c i t à .

C e n t r o  d i  f r e s a t u r a  p e r  l a  l a v o r a z i o n e  a d  a l t a  v e l o c i t à  e  a d  a l t a  p o t e n z a  p e r  l a 
m e c c a n i c a  g e n e r a l e  d i  p r e c i s i o n e  d i  d i m e n s i o n i  m e d i o - g r a n d i .  L’a u t o m a z i o n e 
d e l l a  p r o d u z i o n e  è  a s s i c u r a t a  d a l  s i s t e m a  d i  c a r i c o  e  s c a r i c o  d e l  p e z z o  i n  t e m p o 
m a s c h e r a t o ,  d a l  c a m b i o  a u t o m a t i c o  d e l  p a l l e t  e  d a l  m a g a z z i n o  u t e n s i l i  a  c a t e n a 
o p p u r e  r a c k .

I l  p r i m o  c e n t r o  d i  f r e s a t u r a  p l u r i m a n d r i n o  a  d u e  t r a v e r s e  m o b i l i  s i n c r o n i z z a t e 
a  m o t o r i  l i n e a r i ,  p r i n c i p a l m e n t e  d e s t i n a t o  a l l a  l a v o r a z i o n e  d i  p e z z i  d i  m e d i o -
g r a n d i  d i m e n s i o n i  d e l  s e t t o r e  a e r o s p a z i a l e .



C e n t r o  d i  f r e s a t u r a  d i  g r a n d i  d i m e n s i o n i ,  a  m o t o r i  l i n e a r i ,  c o n  u n  v o l u m e  o p e r a t i v o 
a  p a r t i r e  d a  5 0  m 3   c o n c e p i t o  p e r  g a r a n t i r e  l a  m a s s i m a  p r o d u t t i v i t à  n e l l a  l a v o r a z i o n e 
d i  m o d e l l i  d i  s t i l e ,  p r o t o t i p i  e  f i n i t u r a  d i  s t a m p i  d i  g r a n d i  d i m e n s i o n i  e  c o m p o n e n t i 
a e r o n a u t i c i  i n  l e g a  d i  a l l u m i n i o  e  c o m p o s i t o .

C e n t r o  d i  f r e s a t u r a  o r i z z o n t a l e  a  5  a s s i  d i  u l t i m a  g e n e r a z i o n e ,  a  m o t o r i  l i n e a r i , 
c o m p a t t o  e d  e r g o n o m i c o  p e r  l a  l a v o r a z i o n e  a d  a l t i s s i m a  v e l o c i t à  e  a d  a l t a 
p o t e n z a  d i  p a r t i c o l a r i  d i  m e d i o - g r a n d i  d i m e n s i o n i  p e r  i  s e t t o r i  d e l l a  m e c c a n i c a 
g e n e r a l e  d i  p r e c i s i o n e ,  a e r o n a u t i c a ,  s t a m p i .
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 RUSSIA
JOBS
SAVELOVO Machine Build. Plant
Tel. +7-482-3644139
Fax +7-482-3643728
smz.kimry@mail.ru

IT
A

L
IA

N
O

 •
 1

0
0

0
 -

 0
2

/2
0

0
8

 •
 I
 D

A
T

I 
T

E
C

N
IC

I 
D

I 
C

U
I 
S

O
P

R
A

 S
O

N
O

 D
A

 C
O

N
S

ID
E

R
A

R
S

I 
IN

D
IC

A
T

IV
I 
E

 S
O

G
G

E
T

T
I 
A

 V
A

R
IA

Z
IO

N
I 
S

E
N

Z
A

 P
R

E
A

V
V

IS
O

.
De

si
De

si
De

si
De

si
De

si
De

si
De

si
De

s
De

sesDe
ss

De
ssseseDeeeDD

gn
ed

gn
ed

gn
ed

gn
ed

gn
eded

gn
ed

gn
ed

gn
edd

gn
ed

gn
edd

gn
ed

gn
ed

gn
e

gn
enegn
e

gn
eeengng

 b
y:

 b
y:

 b
y:

 b
y:

 b
y:byby b
yybybybybybyyybyb

©©©©©©©©©©©©©©©©

HHHHHHHHHHHHHH iiiiiiiiiiii gggggggggg hhhhhhhhhhhhhh   PPPPPPPPPPPPPP eeeeeeeeeee rrrrrrrrrrrr ffffffffffff ooooooooooooo rrrrrrrrrrr mmmmmmmmmmmmm aaaaaaaaaaaa nnnnnnnnnnnnnnn ccccccccccccc eeeeeeeeeeeeee  MMMMMMMMMMMMMM aaaaaaaaaaaaaa cccccccccccccc hhhhhhhhhhhh iiiiiiii nnnnnnnnnnnn iiiiiiiiii nnnnnnnnnnnn ggggggggggggg   CCCCCCCCCCCCCCC uuuuuuuuuuuuuuu llllllllll ttttttttttttt uuuuuuuuuuuuu rrrrrrrrrrr eeeeeeeeeeeee

JOBS SpA • VIA EMILIA PARMENSE 164 4 • 29100 PIACENZA (I) • TEL. +39 0523 549611 •1  FAX +39 0523 549750 • COM.COM@JOBS.IT • WWW.W JOBS.IT

 FRFR FR FRFR FR FR FR FRFRANCANCANCANCANCANCANCANCCANCANCCA EEEEEEEEEE
JOBJOBJOBJOBJOBJOBJOBOBO S SS SS SS SS SS SS SS SS SSarlaarlarlarlarlaaa
VénVénVVénVéé issississssieuieuieueui x -x -- Ly LyL LyLyonononnon
TelTelTel. ++++33/33/33/33/4 -4 -4 -4 - 72 72727 78678678786982982982982
FaxFaxFaxFaxx +3+3+3+33/43/43/43/4/  - - 72772772772772786988686986969499499499
comcomommmermemerm ciaciaal@jl@jll obsobsobss-fr-frrrancance.fe.fffe fe frr

 GEGE GE GE GE GEGE GEGEG RMARMARMARMARMARMARMARMARRMAAAARM NYNYNYNYNYNYNYNYYYNYNY
JOBJOBJOBJOBJOBOBJOBOBS GS GS GS GS GS GS GS GmbHmbHmbHmbHmbHmbHmbHmbH
GerGeGerGerGGG sthsthsththofeofeofofeofennnnnn
TelTelTelTel. +. ++49/49/49/49/821821821821 - 5975975976636636636630000
FaxFaxFaxF  +44+4+449/89/89/8/9/89/821 21121 1 - 5- 597697697697697 6336336336333
infinfo@jo@j@jjobsobsbbs-se-seseservirvivv ce.ce.dededede

 U.UU. U.UU. U. UU. UU S.AS.AS.AS.AS.AAS.AS.AS.AS.ASS.AA.....
JOBJOBJOBJOBJOBJOBOBOJOBS IS IS IS IS IS IS IS IS Incncncncncncnc
FenFenFennentontonoton Mi Mi MiMM chichchichh gangangangan
TelTTelT . +. ++. +1/81/81/810 1010 10 - 77- 7714014014005225225222
FaxFFaxFaxa  +1+1 +1+ /81/81///810 -00 - 717171 717 405405054054 23232232
macmacmachinhinh etoetoolsols@wo@wo@@worldrlddnetnetet.at.atatt.nt.netetet

 CHCH CH CHCHC CH CHCHCHCCHINAINAINAINAINAINAINANANAINANA
JOBJOBJOBJOBJOBJOBJOJOBS PS PS PS PS PS PS PS PSSS PRCRCRCRCRCRCRCC
BeiBeiBeiBeiBB jinjinjinjinnggg
TelTelTelT . +. +. +86/86/86 10 10 10 - 6- 6- 6- 6803803803334734734 4 -44 -4 - 6060607474747
FaxFaxFaxFaxx +8++ +86/16/6/16/110 -0 -0 - 686868 686 5885885885 636636636636663
wanwanwa gbigbigbin@gn@g@@g@gmd-md-md-m hk.hk.k comcomc mm.cn.cn

De
si

De
si

De
si

De
si

De
si

De
s

De
s

De
s

De
s

DDe
seDeDDDDDDD

gn
ed

gn
ed

gn
ed

gn
ed

gn
ed

gn
edd

gn
ed

gn
ed

gn
ed

gn
ed

gn
ed

gn
edddne
dde

gn
e

gng
 b

y:
 b

y:
 b

y:by
:

by
:

by
:

by
:

 b
y:by
:

by
:

by
:

by
:

 b
y:by
:

by
:

bybb
©©©©©©©©©©©©©©©

 RU RU RU RUURU RU RU RUURURR SSISSISSISSISSISSISSISSISSISSISSIISIS AAAAAAAAAA
JOBJOBJOBJOBJOBJOBJOJOBJO SSSSSSS
SAVSAVSAVSSAVSSSAVELOELOELOELOEL VO VO VOVOVOOOO MacMacMMacMachinhinhinhinhine Be Bee BBe uiluilu d. d.d. d PlaPlaPlaPlaP tntntntttt
TelTeTelTel. ++. ++7-47-47 47-482-2828 3643643643644134134133999
FaxFaxFaxFaxF +7+7 +7 +77-4848-4-482-32-332-32 36436436436434372872872872822
smzsmzsmssm .ki.kik mrymryry@ma@ma@mail.il.rurur

IT
A

LL
A

N
O

IA
N

O
 •

 1
•

10
0

0
 

0
0

000
0

0
00

-
0

2
- 

0
2

0
2

-
0

2
/2

0
0

/2
0

0
/2

0
0

/2
0

0
/2

0
0

0
00

2
0

0
8

 •
 

•
8

 •
 

8
•

8
 •

8
 •

8
 

8
 

8
 

88
I 
D

AA
I 
D

AA
I 
D

I
D

T
I
T

T
I 
T

T
I 
T

T
I
T

N
I

E
C

N
I

C
N

I
E

C
N

I
C

N
I

N
II

N
C

I 
D

C
I 
D

C
I 
D

C
I 
D

CCCCCCC
C

U
I 
C

U
I 
CC

O
I 
S

OOO
P

R
A

 
A

P
R

A
PP

S
O

S
O

SSSSS
O

O
N

O
O

N
OO

O
N

O
N

O
D

A
 

 D
A

 
 D DD DD

N
S

C
O

N
S

C
O

D
E

RR
ID

E
ID

R
S

I
A

R
S

AA
N

D
IN I
N

T
IC

A
T

IC
A

V
I 

V
I 

IVIV
S

O
E

 S
O

E
T

G
E

T
G

E
T

G
E

G
G

E
T

I 
A

T
I 
A

 V
A

R
Z

I
A

Z
I

A
Z

I
A

Z
I

Z
I

Z
I

IA
ZZ

O
N

I 
N

OOO
N

ZZ
N

Z
S

E
N

ZZZZZ
S

E
N

R
A

 P
R

A
 P

A
 P

A
A

V
VVVV

A
V

V
A

V
V

E
A

V
V

E
IS

O
.

S
O

.
O

IS
O

SI

H i g h  P e r f o r m a n c e  M a c h i n i n g  C u l t u r e

De
si

gn
ed

 b
y:

©

DATI TECNICI LinX Compact LinX Design LinX O

UNITÀ DI FRESATURA T3K T2D TMX T3D
aero T3D TMX T3K TMX

ep
T3D
aero

CORSE ASSI

Asse X mm 2000/4000/6200/8200
+ est. 2000

5200
+ est. 2000

2100/3100/4100/5100/6100
+ est. 1000

Asse Y mm 2000/2950/3650 3200/4000 1600/2500

Asse Z mm 900/1250/1500 900 2000/2500 1500 600

Asse C ° 400
(±200)

400
(±200)

360
(±180)
index 1°

400
(±200)

400
(±200)

360
(±180)
index 1°

400
(±200)

360
(±180)
index 1°

400
(±200)

Asse A ° 215
(-120, +95)

230
(-110,
+120)

120
(-15, +105)

index 1°

200
(±100)

200
(±100)

120
(-15, +105)

index 1°

215
(-120, +95)

110
(-5, +105)
index 1°

200
(±100)

VELOCITÁ ASSI

Assi lineari X-Y-Z mm/min fi no a 70000 40000 50000

Assi polari C-A °/sec 60 300 30 180 300 30 60 30 180

TAVOLA

Tavola fi ssa - dimensioni mm 2000 x 1500 + est. 6000 x 2500 + est. --

Tavola fi ssa - portata kg/m2 5000 5000 --

Tavola pallet - dimensioni mm -- -- 1250 x 1600

Tavola pallet - portata kg/m2 -- -- 8000

MAGAZZINO UTENSILI

Capacità Posti 16/32 - 20/40 16/32 - 20/40 32 - 86/134/175/271

DATI INSTALLAZIONE

Potenza totale installata kVA 180 180 180

Alimentazione V 400 - 50 Hz 400 - 50 Hz 400 - 50 Hz

Peso (confi gurazione
macchina base) kg 22150 45800 24500

MANDRINI

LinX Compact LinX Design LinX O

T3K T2D TMX T3D
aero T3D TMX T3K TMX

ep
T3D
aero

Tipo
Cono

mandrino

Velocità
massima
giri/min

Potenza
costante
S6 (S1)

kW

Coppia
costante
S6 (S1)

Nm

TV0987/A HSK-A-100 8000 41 (34) 313 (260)

TV1276 HSK-A-100 8000 40 (31,5) 381 (300)

TV1579-15 HSK-A-100 15000 44 (35) 200 (160)

TV1581-24 HSK-A-63 24000 40 (31) 32 (25)

TV0828/A HSK-A-63 24000 29 42

TV1228 HSK-A-63 24000 70 (60) 60 (52)

TV1596-27 HSK-A-63 27000 41 (36) 39 (34)

DATI TECNICI DI CUI SOPRA SONO DA CONSIDERARSI INDICATIVI E SOGGETTI A VARIAZIONI SENZA PREAVVISO.
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